
Los tipos de Válvulas que podemos 

encontrar en nuestro catálogo son los siguientes:

Existe una gran variedad de diseños de acuerdo a su uso y en una 
variedad de materiales apropiados para cada aplicación en particular.



Válvulas de Esfera:

Modo de utilización On – Off :  Se utiliza abierta o cerrada.
Posición de Instalación :  Es indistinta.  



Válvulas de Mariposa:

Modo de utilización On – Off / Regulación :  Se utiliza abierta o 
cerrada y también para regulación.
Posición de Instalación :  Es indistinta.   



Válvulas de Retención:

Modo de utilización No - Retroceso: No permite flujo en retroceso.
Posición de Instalación :  Tiene sentido de Instalación. 



Válvulas de compuerta:

Modo de utilización On – Off :  Se utiliza abierta o cerrada.
Posición de Instalación :  Es indistinta.

Clase 800



Válvulas de Globo:

Modo de utilización Regulación :  Se utiliza para regular flujos.
Posición de Instalación :  Tiene sentido de instalación.

Con fuelle
Clase 800



Válvulas de Aguja:

Modo de utilización Regulación :  Se utiliza para regular flujos 
de forma mas precisa. Solo se fabrican en medidas pequeñas.
Posición de Instalación :  Tiene sentido de instalación.

6000 Lbs3000 Lbs
Con Purga para

manómetro



Válvulas Desviadoras de Fluido:

Modo de utilización : Existen dos tipos de configuración de 
la esfera, tipo “ L ” y tipo “ T ” que dependerá de las necesidades
de aplicación del usuario. 
Posición de Instalación :  Según necesidad.



Válvulas de Diafragma:

Modo de utilización On – Off / Regulación :  Se utiliza abierta o 
cerrada y también para regulación. Normalmente se utilizan en
aplicaciones donde hay lodos, sólidos en suspensión, etc. 
Posición de Instalación :  Es indistinta.



UNA VEZ DEFINIDA LA FUNCIÓN QUE 

NECESITAMOS QUE REALICE LA VÁLVULA :

a) Detener o iniciar el paso de un fluido.
b) Regular el paso de un fluido.
c) Evitar un retorno de fluido.
d) Regular la presión de un fluido.
e) Desviar el fluido.

DEBEMOS CONSIDERAR LO SIGUIENTE:



Dado que una válvula es un elemento formado por múltiples 
partes, se elige al momento de diseñar la misma los materiales 

mas adecuados para que sean compatibles con la máxima 
cantidad de fluidos posibles.



LAS TRES PREMISAS FUNDAMENTALES PARA 
DISEÑAR Y FABRICAR UNA VÁLVULA SON:

1º
• Que fluido circulará por el 

interior ?

2º
• A que presión circulará ese 

fluido ?

3º
• A que temperatura circulará 

ese fluido ?



POR CONSIGUIENTE

LO PRIMERO QUE TENEMOS QUE SABER A LA HORA DE 

SELECCIONAR UNA VÁLVULA (o accesorio) ES:

1º • Que fluido va a circular por la tubería



DE ESTA MANERA PODEMOS DEFINIR DE QUE MATERIAL

DEBE SER LA VÁLVULA  O EL ACCESORIO EN CUESTIÓN 

PODEMOS DECIR QUE EXISTEN TABLAS ORIENTATIVAS DE 

COMPATIBILIDAD DE MATERIALES CON DISTINTOS FLUIDOS 

MAS COMUNMENTE UTILIZADOS EN LA INDUSTRIA

Y EN ALGUNOS CASOS DEPENDIENDO DEL % DE 

CONCENTRACIÓN DE DICHO FLUIDO



Ejemplo:



MATERIALES  A UTILIZAR:

De acuerdo a la técnica de fabricación de la materia prima de los 
componentes principales que son el cuerpo, el bonete o la tapa, se 
distinguen válvulas fundidas de válvulas forjadas, nombradas por el
material principal que forma el cuerpo de la válvula. 

A modo de ejemplo podemos mencionar :

• hierro (GG-20)
• nodular (GGG-40)
• acero al carbono ASTM  A216 WCB
• acero inoxidable ASTM  A351 CF8M

Fundición

• acero al carbono  ASTM  A105
• acero inoxidable  ASTM  A182 F316Forjado



Distinta denominación de los materiales según su estado 
de elaboración



Composición química según su estado de elaboración



EN SEGUNDO LUGAR TENEMOS QUE SABER  A LA HORA DE

SELECCIONAR UNA VÁLVULA (o accesorio):

2º • A que presión estará el fluido



Normas DIN
 PN 6
 PN 10
 PN 16
 PN 25
 PN 40
 PN 63
 Etc.

Normas ANSI
 Clase 125
 Clase 150 
 Clase 300
 Clase 800
 Clase 900
 Clase 1500
 Etc.

WOG / PSI
• 100 WOG
• 200 WOG
• 1000 WOG
• 1500 WOG
• 2000 WOG
• 3000 WOG
• Etc.

Equivalencia entre Bar y WOG
1 Bar = 14,5 WOG ó PSI

Ejemplo:  200 WOG = 13,8 Bar ( PN 16 )

DISTINTAS DENOMINACIONES (según países) :



PRESION ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI

CLASE DE 150 300 600 800 900 1500 2500

VALVULA PN 20 PN 50 PN 100 PN 140 PN 150 PN 250 PN 420

MAXIMA 
PRESION 

DE TRABAJO
A 38º C

BAR 18,96 49,64 99,28 136,08 148,93 248,21 413,69

PSI 275 720 1.440 1.973 2.160 3.600 6.000

Kg/cm² 19,34 50,62 101,25 138,72 151,87 253,12 421,86

EJEMPLO DE COMPARATIVAS DE PRESIONES:

Nota Importante: No debemos confundir por ejemplo una 
válvula 800 lbs. (55 Kg/cm²) con una válvula Clase 800 

(139 Kg/cm²) según ANSI.



Y POR ÚLTIMO EL OTRO PARÁMETRO IMPORTANTE QUE 

TENEMOS  QUE SABER A LA HORA DE SELECCIONAR 

UNA VÁLVULA (o accesorio):

3º • A que temperatura estará el fluido



Que es la temperatura mínima / máxima a la cual podrá 
estar expuesta la válvula en condiciones normales de 

funcionamiento.

EN RELACIÓN A LA TEMPERATURA DE TRABAJO
PODEMOS DECIR:

Por Ejemplo:

-25 ºC   /  +180 ºC



AQUÍ DEBERIAMOS ACLARAR DOS TEMAS 
IMPORTANTES respecto a:

Relación 
Presión / Temperatura de la 

envolvente (cuerpo, tapa, bonete)

Relación 
Presión / Temperatura del asiento 

y junta de estanqueidad
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En este gráfico podemos observar el comportamiento de 
una válvula Forjada A105 con cierre metálico (por ejemplo 

una válvula de aguja 6000 lbs según ASME B16.34)
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Y en este gráfico podemos observar el comportamiento de 
una válvula “esfera flotante” con cierre “blando”

(por ejemplo una válvula 2025 PN63 según ISO 17292)



Este efecto de Relación Presión / Temperatura se produce por 
que el que define esta curva es el material del asiento de la 

válvula y además se diferencia si la válvula es “esfera flotante o 
esfera guiada”

Asientos



POR CONSIGUIENTE 
LO MAS IMPORTANTE ES DESTACAR:

UNA VÁLVULA  NUNCA PUEDE TRABAJAR A LA MÁXIMA PRESIÓN Y 
MÁXIMA TEMPERATURA SIMULTANEAMENTE PARA LA CUAL HA 

SIDO DISEÑADA.

EXISTE UNA RELACIÓN INVERSAMENTE PROPORCIONAL QUE NOS 
DEFINE QUE A MAYOR PRESIÓN - MENOR TEMPERATURA DE 

TRABAJO Y VICEVERSA.
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1000 70 69

900 63 62

800 56 55

700 49 48
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100 7 7
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Por tal motivo y para mejorar las prestaciones de la válvula 
en sus distintas aplicaciones de los procesos industriales 
Genebre dispone de materiales alternativos de asientos 

para sus válvulas, como ser:

• PTFE 100%
• PTFE + 15%  F.V.

• PTFE + 25 % Grafito
• PTFE + 50% Inoxidable

• PEEK 
• DELRIN
• Etc …



RECUERDE

LOS TRES PARÁMETROS MAS IMPORTANTES QUE TENEMOS QUE 
SABER A LA HORA DE SELECCIONAR UNA VÁLVULA o ACCESORIO 

SON:



AHORA NECESITAMOS SABER COMO SE VA  A INSTALAR LA 

VÁLVULA  EN LA LÍNEA DE TUBERÍA:

Podemos enumerar los siguientes tipos básicos de conexión :

Roscadas: BSP – NPT – BSPT – DIN 

Bridadas: DIN – ANSI 

Wafer: Entre bridas – Lug

Para Soldar: S.W. – B.W. – Fondo de Tanque

Clamp



Dentro de un mismo tipo de válvula según su diseño

de construcción podemos encontrar también variantes

Por ejemplo:



Válvulas de esfera 

Clasificación según diseño constructivo:

• Pasaje Reducido – Pasaje Total.
• Monocuerpo - Dos piezas - Tres piezas 
• Montaje Directo para Automatizar.



Pasaje Reducido Vs. Pasaje Total: 

Ejemplo: en este esquema representamos la comparativa entre dos 
válvulas de bridas de 4”, una Paso Reducido y otra Paso Total

Diámetro P.R.=    80 mm
Diámetro P.T. =  100 mm



Desventajas de válvula P. Reducido: 

Caudal y Perdida de carga
Tabla Cv Coeficiente de caudal para válvulas de esfera 100% abiertas

MEDIDA PASO REDUCIDO PASO TOTAL

1/2” 8 20

3/4” 16 50

1” 31 100

1 �” 98 240

2” 117 400

3” 340 1000

4” 650 1700

Cv = gpm / perdida de carga 1 psi
Kv = m³ / hora  - perdida de carga 1 bar 

Kv = 0.865 · Cv
Cv = 1,156 · Kv 



Desventajas de válvula P. Reducido: 

Fluido 
Velocidad  Ideal 

pies/seg m/seg
Agua o fluido similar al 

agua 3 – 10 1 – 3 
Vapor a baja presión (25 

psig) 50 – 100 15 – 30 

Vapor a alta presión (
100 psig) 100 – 200 30 – 60 

Aire a presión ordinaria 
(25 – 50 psig) 50 – 100 15 – 30 

Aumento de velocidad
Turbulencia 
Ruido
Efecto Venturi



Desventajas de válvula P. Reducido: 

Limpieza Interior de tubería POLLY PIGS Y SCRAPPERS


